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N&o abraatampanem mexa
no interior do aparelho, pois
isto podera ocasionar
choques elétricos ou d anificar
oscomporentes.

Nao introduza objetos no
interior do aparelho, poisisto
podera gerar choques
elétricoeincéndios.
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CUIDADOS E E DICAS DE COMO TRATAR O SEU ISM-1

Néo instala o I1SM direta-
mente sob luz forte nem O
deixe prdximo a fontes de
calor, tais como aquece-
doras.

N&o cologue o ISM onde
haja mudangas bruscas de
tempearatura.

Maos molhadas Para limpar externamente
Niomqmonparﬁhﬂ@m 0 ISM - 1 utilize somente
as maos molhadas, pois pano seco. Jamais utilize
isto pode causar choque pa gasolina, benzina, solventes
alétrico. m ) ou qualquer outro produto
R:QEW quimico.
" (
Para desligar o N&o instale o ISM onde
equipamento da tomada, haiatraph:lagan

puxe pelo plugue e nédo pelo
cabo de forca

N&o coloque nem utilize
aparelhos celulares ou
similares numa distancia

menor que 1 (um) metro
doISM-1

Nao ligue a tomada de
forga até que todas as
conexdes do aparelho
eslejam completadas.
Caso confrério, pode ocor-
ter falha no funcionamen-
fo.
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CARACTERISTICAS DO MONITOR DE SOLDA
ISM-1

@ MONITORAMENTO DO TEMPO E CORRENTE DE SOLDA;

@ MEDIDOR DE TEMPO E CORRENTE INCORPORADO PARA
MEDICAO DE ATE TRES DISPAROS DE SOLDA EM UM MESMO
CICLO DE SOLDAGEM,;

@ OS LEDS PROPORCIONAM VISUALIZACAO RAPIDA DOS ERROS
OCORRIDOS NA SOLDA;

@ GRAVA ATE 15 PROGRAMAS DIFERENTES;

@ TRAVA DE SEGURANCA PARA BLOQUEIO DO TECLADO;

@ FAZ CONTAGEM DOS PONTOS DE SOLDA UTILIZANDO DISPARO
INTERNO OU SENSOR EXTERNO;

@ DETECTA A FALTA DE CORRENTE SE UTILIZADO SENSOR
EXTERNO;

@ POSSUI SAIDA PARA ALARME EXTERNO, INTERLIGACAO COM
PLCs E/OU INTERLOCK COM A MAQUINA;

@ EFETUA LEITURA DE 1KA ATE 100KA — RMS;

@ POSSUI PORTA DE COMUNICACAO DE DADOS (RS-232);

@ UTILIZA TENSAO DE ALIMENTACAO DE 220VAC 50Hz-60Hz, COM
DETECCAO AUTOMATICA DA FREQUENCIA DE OPERACAO;

CONSUMO MAX. 22W.
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PAINEL FRONTAL
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DESCRICAO DO PAINEL FRONTAL

1. DISPLAY DE CRISTAL LIiQUIDO
Para visualizagcao das funcdes, selecOes e parametros de
medicao.

2. TECLAS PROGRAMA
Alterna entre os programas pré-estabelecidos quando no modo
de configuracdo.Selecionam a faixa de corrente que o monitor ira
trabalhar quando no modo medicdo.No modo de operacéo,se
pressionadas simultaneamente desligam o alarme(se este for
acionado)

3. TECLAS FUNCAO
Alterna entre as func¢des dos programas(modo de configuracao) e
guando no modo de medicao seleciona qual pulso de solda sera
observado

4. TECLAS VALOR
Altera o valor de cada funcéo selecionada (modo de
configuracao) e quando no modo de medicao seleciona a
guantidade de pulsos de solda que serdo medidos.(Até 3)

5. TECLAS MODO
Alterna entre os modos: configuracao, operacéao e medicao.

6. LED CORRENTE ALTA
Acende quando a corrente monitorada estiver acima do limite
programado.

7. LED CORRENTE BAIXA
Acende quando a corrente monitorada estiver abaixo da
programada.

8. LED SEM CORRENTE
Acende quando for acionada a maquina e nao houver corrente
entre os eletrodos.

9. LED TEMPO ALTO
Acende quando o tempo de solda estiver acima do tempo
programado.
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10. LED TEMPO BAIXO
Acende quando o tempo de solda estiver abaixo do tempo
programado.

11. LED DO CONTADOR
Acende quando a quantidade de soldas alcancar o valor
programado.

Painel superior

12.TECLA LIGA/DESLIGA
Com indicacg&o luminosa.

13.CHAVE
Chave para blogueio do teclado (para evitar o0 manuseio do
equipamento por pessoal ndo autorizado).
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PAINEL TRASEIRO
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DESCRICAO DO PAINEL TRASEIRO

14.CONEXAO DB-9
(RS-232) Para comunicagao com o computador.

15.CONEXAO TIPO BORNE PARA SOLENOIDE/BLOQUEIO

*SOLENOIDE:
(1 - 2) Saida para sensor da bobina do solendide.Caso a bobina
do solendide néo seja para 24 VDC,utiliza-se o sensor.

(3 - 4) Saida para sinal da bobina do solenéide se a mesma for
para 24 VDC.
Observacao: Saida 3 (24VDC) Saida4 (0V)

*NC (NADA CONECTADO)
(5-6-7) Essas entradas estao desabilitadas.

*BLOQUEIO
(8-9-10) saida para alarme externo,interligacdo com PLCs e/ou
interlock com a maquina

Observacéao:Se o bloqueio for ativado e o monitor registrar
algum alarme,a maquina ira parar.Ao cancelar o alarme (teclas
“PROGRAMA”), a maquina volta a trabalhar normalmente.

16.TOMADA 3 PINOS
Conexéo do cabo de forga.

17.CONEXAO CMI 2
Ligacao do plug da bobina sensora BS-1.

18.PORTA FUSIVEL
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ACESSORIOS

Lista de acessorios inclusos

1. 01 Bobina sensora (BSI-1)

2. 01 Cabo de forca de 03 pinos

3. 01 Cabo de ligacdo com o solenodide
4. 02 Chaves para trava do teclado

5. 01 Sensor externo para solendide

Lista de acessoOrios nao inclusos

1. Cabo para conexdo de alarme externo, PLCs e ou
Sistemas de interlock;
2. Cabo Tipo DB-9 para conexao com computador;

3. Software de supervisao para Monitor de Solda.

O software de supervisio parao Monitor de SoldalSM-1 possibilita acriagéo de gréficos e relatérios da sua
producdo, e arquivamento das i nformagdes de cada ponto de sol da redli zado. Fornece dados para o CEP.

[ o e e T |
e e Lotets Dape B Ceeate et iz

Jues Lee |
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INSTALACAO

ATENCAO!

O Monitor de Solda | SM -1 devera ser instalado somente por
pessoal técnico credenciado pela |SOTRON LTDA.

Sempre que for necessaria instalacdo e/ou
desinstalacdao do equipamento, entre em contato com
um revendedor autorizado.

A instalacao do Monitor de Solda ISM-1 é muito simples, mas requer atengao.

1° - Instale a bobina sensora (BSI-1). Esta bobina deve envolver
uma das saidas do secundario do transformador de solda. N&o
esqueca de observar as partes méveis de sua maquina, para evitar

0 esmagamento da bobina sensora. Veja exemplos a seguir:

BOBINA SENSORA BSI-1
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INSTALACAO

EXEMPLOS DE INSTALACAO DA BOBINA SENSORA

2° - Com o auxilio de um voltimetro, meca a tensédo de alimentacao
do solendide. Caso a tensao seja da ordem de 24Vcc, pode-se
conectar diretamente a tensdo da bobina do solendide a respectiva
entrada na parte posterior do monitor, ou ainda utilizar o sensor
magneético fornecido, conectado ao solendide. (Obs.: o sensor deve
ser orientado na mesma dire¢cdo do émbolo do solendide). Caso a
tensdo seja 110V, 127V ou ainda 220V eficazes, utilizar o sensor
magnético conforme mencionado acima.

3° - Caso tenha feito a opcao para efetuar o interlock com a
maquina, instale o cabo do interlock em série com o dispositivo de
acionamento, (pedal, bi-manual ou PLC)
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4° - Conecte o cabo de forca. (Observacdo: Nao é necessario que o
monitor esteja ligado as mesmas fases que alimentam a méaquina
de solda.).
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MODOS DE OPERACAO DO
MONITOR

Ao ligar o monitor, inicialmente, aparecem as seguintes mensagens
no display que permanecerao por um intervalo de tempo:

Monitor f:60Hz
v01.1 30-set-04

E em sequida:

ISOTROM
www.isotron.com.br

Na primeira tela observam-se as seguintes informacoes:
1 — FreqUéncia da rede

O monitor detecta automaticamente a freqtiéncia da rede, no
momento em que é ligado. Este valor € utilizado internamente pelo
monitor. Desta forma o monitor pode operar tanto em 50 Hz como
em 60Hz.

2 — Versao do Firmware e data de sua atualizacao.
Na segunda tela temos o fabricante e o endereco em que 0 mesmo
pode ser acessado pela internet.
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O monitor de solda ISM —1 possui trés modos de operacao:

1. Configuracdo: aqui, pode-se alterar o numero do
programa que sera utilizado e alterar os parametros que
serao utilizados para o efetivo monitoramento da solda

no modo de operacéo;

2. Medicao: aqui o seu monitor trabalha como um medidor
de corrente de solda. Pode medir até trés pulsos
independentes e fornece informagdes tais como o valor
da corrente eficaz e quantos ciclos foram utilizados para

soldar;

3. Operacdo: aqui o seu monitor, apos ter sido
configurado, ira monitorar o valor da corrente eficaz, o
namero de ciclos e o numero de soldas realizadas,
apresentando alarmes quando os parametros estiverem

fora dos especificados.

Os modos de operacéao serao detalhados a seguir.
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Modo de medicéao

O modo de medicdo permite analisar um processo que
possua até trés pulsos de solda. Os valores serdo fornecidos
conforme o numero de pulsos aplicados. Serdo registradas a
corrente e o numero de ciclos de duracéo. Os valores medidos ndo

estardo sendo comparados com nenhum parametro configurado e

nenhum alarme serd ativado. Os dados obtidos desta medicéo

permitem ao operador obter os dados necessarios para a pré-
configuracao dos programas para utilizagdo no modo operagdo. Um

exemplo da aparéncia do display pode ser visto abaixo;

Corr:00 . 00KA P:1-3
Tempo : 00 Medir Lo

As teclas “PROGRAMA” permitem escolher qual faixa de medicao
sera utilizada (de 1kA a 10kA — Lo; de 10kA a 100kA — Hi).
Quando se utiliza a menor faixa de medida observa-se no display o

acréscimo de mais uma casa decimal na corrente.

As teclas “VALOR” permitem configurar o niumero de pulsos que o
processo de solda esta utilizando. Observa-se que no canto
superior direito do display, o numero mais a direita varia de 1 a 3,

ou seja, a medicao é feita para até trés pulsos de corrente.
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As teclas “FUNCAQ” permitem ler os valores de corrente e tempo
de cada pulso de solda aplicado. O nimero do pulso cuja corrente e
tempo se quer visualizar é indicado no canto superior direito pelo
namero mais a esquerda.

Modo de configuracéo

Este modo permite que todos os parametros do monitor sejam
configurados. Com a chave de bloqueio desativada as teclas MODO
permitem navegar entre 0Ss possiveis modos de operacao.
Pressionando-se para cima chega-se a seguinte tela:

Configuragéo
Prg :1

Aqui, utilizando-se as teclas “PROGRAMA”, pode-se selecionar o
namero do programa que sera alterado entre 15 possiveis. Esta
configuracéo serd utilizada no modo operacédo do monitor.

Com as teclas FUNCAO pode-se navegar entre varios parametros
configuraveis que serao vistos a seguir.

Faixa de corrente

O monitor opera em duas faixas de medicao: de 1kA a 10kA (Lo)
e de 10kA a 100kA (Hi). Quando o monitor € ligado o display se
apresenta da seguinte forma:

Faixa de Corrente ki
I- .1alo0 Prg: 1
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Com as teclas “VALOR” seleciona-se a faixa de operacao conforme
visto anteriormente. Utilizando as teclas “FUNCAO”, muda-se para
a tela sequinte.

Alarme Sonoro

O monitor possibilita a utilizagdo ou ndo de um sinal sonoro na
ocorréncia de um alarme quando no modo OPERACAO.

Alarme Sonoro

Ligado Prg: 1

Com as teclas “VALOR” ativa-se ou ndo sinal sonoro. Utilizando as
teclas “FUNCAQ”, muda-se para a tela seguinte.

Rele de Alarme/Interlock

Aqui ativa-se ou desativa-se o0 rele de alarme ou “interlock”.
Utilizando-se a tecla “VALOR” alterna-se de “ligado” para
“desligado”. O display se apresenta da seguinte forma:

Rele de alarme
Ligado Prg: 1

Utilizando as teclas “FUNCAQ”, muda-se para a tela seguinte.

Se algum alarme for acionado basta pressionar simultanea-
mente as teclas “PROGRAMA” para que o monitor volte a
trabalhar normalmente (O teclado deve estar desbloqueado).
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Numero de Pulsos

Deverdo ser informados ao monitor, quantos pulsos de corrente
serdo aplicados. A programacado admite até 3 pulsos. O display se
apresenta da seguinte forma:

Numero de pulsos

Pulsos : 03 Prg :1

Utilizando as teclas “FUNCAQ”, muda-se para a tela seguinte.

Pulso a ser medido

O monitor permite que seja escolhido o pulso que sera medido por
meio da tecla VALOR. O display se apresenta da seguinte forma:

Pulso a ser medido
Pulsos : 02 Prg :1

Utilizando as teclas “FUNCAQ”, muda-se para a tela seguinte.

Tempo de solda

Aqui, seleciona-se com quantos ciclos serdo realizadas as soldas
(do pulso a ser medido), o valor varia de 1 a 99. Caso o numero de
ciclos medido pelo monitor for superior ou inferior ao valor pré-
ajustado um alarme sera acionado.O valor do numero de ciclos é
alterado pela tecla “VALOR”.
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O display se apresenta da seguinte forma:

Tempo de solda
Ciclos : 02 Prg: 1

Utilizando as teclas “FUNCAQ”, muda-se para a tela seguinte.

Inicio do Ciclo de Leitura

Aqui, seleciona-se a partir de qual ciclo a medicao ir4 iniciar. Com
as Teclas “VALOR” seleciona-se o ciclo de inicio. O display se

apresenta da seguinte forma:

Ciclo de Leitura

Inicio: 01 Prg: 1

Utilizando as teclas “FUNCAQ”, muda-se para a tela seguinte.

Duracéao do Ciclo de Leitura

Aqui se seleciona quantos ciclos o monitor utilizara para fazer a
medi¢cdo da corrente . Com as teclas “VALOR” seleciona-se a
duracao. O display se apresenta da seguinte forma:
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Ciclo de Leitura

Duracao: 07 Prg: 1

Utilizando as teclas “FUNCAQ”, muda-se para a tela seguinte.
Corrente de Solda
Aqui, a corrente de solda a ser monitorada é pré-selecionada. O

valor da corrente é alterado pela tecla “VALOR”. O display se
apresenta da seguinte forma:

Corrente de Solda
02.25kA Prg: 1

Utilizando as teclas “FUNCAQ”, muda-se para a tela seguinte.
Tolerancia Superior

Aqui, a tolerancia da corrente medida frente ao valor ajustado é
escolhida . O valor da tolerdncia é alterado pela tecla “VALOR”.
Esta tolerancia pode variar de 1 a 50%. O display se apresenta da
seguinte forma:

Tolerancia

Superior: 10% Prg: 1

Utilizando as teclas “FUNCAQ”, muda-se para a tela seguinte.
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Tolerancia Inferior

Aqui, a tolerancia da corrente medida frente ao valor ajustado é
escolhida . O valor da tolerancia é alterado pela tecla “VALOR”.
Esta tolerancia pode variar de 1 a 50%. O display se apresenta da
seguinte forma:

Tolerancia
Inferior : 10% Prg: 1

Utilizando as teclas “FUNCAQ”, muda-se para a tela seguinte.

Habilita Alarme de contagem

O monitor permite que o alarme de contagem seja utilizado ou néo.
A tecla “VALOR” altera de ligado para desligado. O display se
apresenta da seguinte forma:

Alarme de Contagem

Ligado Prg: 1

Utilizando as teclas “FUNCAQ”, muda-se para a tela seguinte.
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Alarme de contagem

Aqui, o numero de soldas a serem medidas € programado. Toda
vez que o0 numero de soldas programado for atingido, um alarme
sera acionado . O numero de soldas € alterado pela tecla “VALOR”.
O display se apresenta da seguinte forma:

Alarme de contagem
Soldas: 00000 Prg: 1

Alarme de contagem

O monitor permite que o proprio pulso de corrente escolhido seja
utilizado como contador do numero de soldas (disparo interno) ou
entdo o sinal enviado pelo solendide (disparo externo). Se a
contagem interna for utilizada o alarme de falta de corrente fica
desabilitado. Este s6 estara ativo se o sinal de contagem for externo
(solendide). O display se apresenta da seguinte forma:

Alarme de contagem
QOrigem: INT Prg: 1

Utilizando as teclas “FUNCAQO” retorna-se para a tela de
configuracao. Nesta ocasido todos os parametros configurados séo
salvos. Com a tecla MODO muda-se entao para o modo operacgao.
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MODO DE OPERACAO

O modo operacdo sera utilizado durante os trabalhos de
solda.Selecione um dos 15 programas ja configurados,através das
teclas programa.Nessa tela podemos visualizar corrente e tempo de
solda,nimero de soldas realizadas e qual programa esta sendo
utilizado.

Cor : 00.00 KA Tempo:00

Cont : 00000 Prg: 01

visualizac8o datela do modo de operacéo.

Funcodes de reset

Sempre gque o monitor disparar algum alarme,e o bloqueio
estiver ligado,0 sistema de ‘interlock’ ira parar a maquina de
solda,ndo permitindo que a mesma seja acionada até que o erro
seja resetado..Se o bloqueio nao estiver ligado,e ocorrer algum
alarme,o0 monitor simplesmente trava (na tela com os dados da
Ultima solda) e espera o erro ser resetado.Porém a maquina
continua trabalhando.

Obs: Nao interfere no funcionamento da maquina.

As teclas “PROGRAMA” se apertadas simultaneamente resetam os
alarmes. Se o alarme disparado for o do contador de solda,néo
basta simplesmente resetar o alarme,é necessario resetar o
contador de solda também,caso contrario o alarme voltard a
disparar a cada nova solda. Para resetar o contador de solda
pressione simultaneamente as teclas “VALOR”.
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ATENCAOQ!!!

As funcdes RESET estéo habilitadas somente no modo de
operacéo,ficando sem efeito nos modos de medicdo e de
programacao.
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COMUNICACAQ PC + MAQUINA DE SOLDA
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